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brobki z preta orakz

obrébkl uchwytowej H



/EMCOTURN E65
W WERSJI 7
KONIKIEM

Nowy EMCOTURN E65 z konikiem zostat
catkowicie przeprojektowany. Od teraz

moze by¢ uzywany z osia Y w celu obrobki
ztozonych elementéw wymagajacych toczenia
/ frezowania. Skrécenie pomocniczych
czasOw procesu osiagnieto dzieki zwigkszeniu
predkosci szybkich przejazdow. Dostepne sa
dwa rozmiary wrzecion: jeden o Srednicy preta
do @ 65 mm, a drugi o maks. g 95 mm. W ten
sposob elementy o Srednicy do @ 95 mm moga
by¢ automatycznie podawane i obrabiane za
pomoca krotkiego podajnika pretow.

tacznik
(Stal nierdzewna)

PRZESTRZEN ROBOCZA

/ tatwo dostepna przestrzen robocza
/ Optymalny sptyw wiéréw
/ Prowadnice w petni zakryte

GLOWICA NARZEDZIOWA

/ 12-pozycyjna VDI30 (VDI40) osiowa
/ 12 gniazd napedzanych narzedzi

/ Serwosterowanie

/ Sztywne gwintowanie

/ Toczenie wielokatéw, frezowanie két zebatych itp.

/ Skok +/- 40 mm
/ Kat 90° zapewniony przez konstrukcje maszyny

/ Duzy rozstaw miedzy prowadnicami
/ Stabilna i zwarta konstrukcja bez ograniczen

WRZECIONO G£OWNE

/ Wysoka wydajnos¢

/ Konstrukcja odporna na temperatury
/ Duzy zakres predkosci

/ Koncodwka wrzeciona: A2-6 (A2-8)

/ Srednica preta @ 65 (95) mm

Maszyna z wyposazeniem opcjonalnym
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STEROWANIE

/ Najnowoczes$niejsza technologia sterowania
/ FANUC OiTF / 15" z Manual Guide i
/ SINUMERIK 828D / 15 "z. Shop Turn
/ HEIDENHAIN CNC PILOT 640 / 15,6"
z Smart Turn
/ Mozliwy obrét o 90 °

OBUDOWA MASZYNY

/ Kompleksowa ochrona przed wiérami

/ 100% retencja chtodziwa

/ Duze okno z bezpiecznego szkta w drzwiach
/ Dobra widoczno$¢ miejsca pracy

/ Wbudowane przyciski dla wygody operatora

KONSTRUKCJA MASZYNY

/ Kompaktowa konstrukcja maszyny, wymagajaca
stosunkowo niewielkiej powierzchni

JEDNOSTKA HYDRAULICZNA

/ System hydrauliczny

/ Boczne potozenie zaworéw hydraulicznych
/ Bardzo dobra dostepnosc¢

/ Automatyczne ustawianie presostatow

/ Programowalne ci$nienie zacisku - opcja
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EMCOTURN E65
W WERSJI Z
PR7ZECIW-
\WRZECIONEM,

Nowy EMCOTURN EB5 S z przeciwwrzecionem,
promieniowa gtowica narzedziowa i opcjonalna
osia Y to podstawowa maszyna do kompletnej
obrobki czesci toczonych / frezowanych.
Dopracowane przeciwwrzeciono umozliwia
obustronne toczenie, frezowanie i wiercenie
detali. Przeciwwrzeciono moze rowniez

stuzyc jako konik do podparcia obrabianych
dtugich przedmiotéw. W razie potrzeby dtugie
watki moga byc¢ roztadowywane takze przez
przeciwwrzeciono.

Adapter kota
(aluminium)

PRZESTRZEN ROBOCZA

/ tatwo dostepna przestrzen robocza
/ Optymalny sptyw wiéréw
/ Prowadnice w petni zakryte

GLOWICA NARZEDZIOWA

/ 12-pozycyjna VDI30 (VDI40) promieniowa
/ 12 gniazd napedzanych narzedzi

/ Serwosterowanie

/ Sztywne gwintowanie

/ Toczenie wielokatéw, frezowanie két zebatych itp.

PRZECIWWRZECIONO

/ Kompletna obrébka elementéw

/ 0s$ C do operacji frezowania

/ Zawiera wyrzutnik czesci

/ Sptukiwanie

/ Opcjonalnie dostepne z przelotem do roztadunku
dtugich watkow

/ Skok +/- 40 mm
/ Kat 90° zapewniony przez konstrukcje maszyny

/ Duzy rozstaw migdzy prowadnicami
/ Stabilna i zwarta konstrukcja bez ograniczen

5
/SL1200 N

PODAJNIK KROTKICH PRETOW EMCO SL1200

/ Srednica pretéw g 8 — 95 mm

/ Dtugos¢ preta 250-1200 mm

/ Magazyn materiatu 560 x 1210 mm
/ Wymiary 1700 x 1250 mm

/ Mozliwos¢ przesuniecia 0 400 mm

Ol.vuuuu.!l

Maszyna z wyposazeniem opcjonalnym
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STEROWANIE

/ Najnowoczes$niejsza technologia sterowania
/ FANUC QiTF / 15" z Manual Guide i
/ SINUMERIK 828D / 15 "z. Shop Turn
/ HEIDENHAIN CNC PILOT 640 / 15,6"
z Smart Turn
/ Mozliwy obrét o 90 °

OBUDOWA MASZYNY

/ Kompleksowa ochrona przed widrami

/ 100% retencja chtodziwa

/ Duze okno z bezpiecznego szkta w drzwiach
/ Dobra widocznos¢ miejsca pracy

/ Wbudowane przyciski dla wygody operatora

KONSTRUKCJA MASZYNY

/ Kompaktowa konstrukcja maszyny, wymagajaca
stosunkowo niewielkiej przestrzeni

JEDNOSTKA HYDRAULICZNA

/ System hydrauliczny

/ Boczne potozenie zaworéw hydraulicznych
/ Bardzo dobra dostepnos¢

/ Automatyczne ustawianie presostatow

/ Programowalne ci$nienie zacisku - opcja

TRANSPORTER CZESCI
GOTOWYCH

/ Duza pojemnos¢ magazynu
/ Automatyczne indeksowanie
/ W zestawie z szuflada na wiory
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4 GLOWICA NARZEDZIOWA

/ System szybkiej wymiany VDI

/ 12 gniazd napedzanych narzedzi

/ Bez ustawiania oprawki narzedziowej

/ Mozliwos¢ pracy na obu wrzecionach

/ Regulowana predkos¢ obrotowa z funkcja override

/SPRAWDZONA JAKOSC

/ KOLOWOSC | JAKOSC POWIERZCHNI / POWTARZALNOSC

KONSTRUKCJA

Materiat: Mosiadz (CuZn 40Pb2) Materiat: Stal — 16 Mn Cr 5

PRZECIWWRZECIONO

/ Duzy zakres predkosci Srednica toczenia: @ 55 mm Srednica toczenia: 16 ym
/0sC

/ Zacisk wrzeciona
/ Koncowka wrzeciona A2-4 Posuw: 0,025 mm/obr Posuw: 0,08 mm/obr

Narzedzie skrawajace: Ptytka CCGX 09 T3 04-AL Narzedzie skrawajace: 245 h6

Predkos¢ skrawania: 300 m/min Predkos¢ skrawania: 2000 obr/min

EMCOTURN E65

Gtebokos¢ skrawania: 0,03 mm Gtebokos¢ skrawania: 0,2 mm

KORPUS MASZYNY
/ Termicznie izolowany od podstawy maszyny DLUGOTERMINOWA DOKLADNOSC OBROBK': 4 pm

/ Zbiornik na chtodziwo, ktéry jest wigkszy i tatwiejszy
do czyszczenia
/ Nie wymaga kotwienia / POMIARY .. / POMIARY ..*

- / 100% szczelnos¢ - brak wyciekéw chtodziwa
WRZECIONO GLOWNE

/ Wysoka moc

/ Kompaktowa, termostabilna konstrukcja

/ Duzy zakres predkosci

/ A2-6 (A2-8) koricowka wrzeciona -
/ Srednica preta @ 65 (95) mm

Kotowosc: 0,45 pm Zakres:

Jakos¢ powierzchni: Ra = 0,163 pm Wartos¢ Cm:

5.600 mm
@.800 mm
@.163 um

PODSTAWA MASZYNY

/ Wyjatkowo sztywna spawana konstrukcja stalowa
/ Kompaktowa konstrukcja

/ Bardzo wysoka termostabilnos¢

/ Wypetnienie materiatem pochtaniajacym drgania
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PROWADNICE ROLKOWE

/ We wszystkich osiach liniowych

/ Z napieciem wstepnym

/ Brak luzu w dowolnym kierunku dziatania sity
/ Duze predkosci przejazdow

/ Odporne na zuzycie

/ Minimalne zapotrzebowanie na smarowanie

* ... Na rzeczywiste wyniki moze mie¢ wptyw wiele czynnikéw, np.:
cykle rozgrzewania, predkosci, posuwy, narzedzia, chtodziwo, materiat,
temperatura otoczenia itp. Wartoéci moga by¢ wyzsze lub nizsze niz podane.




PRZESTRZEN ROBOCZA

Przestronny obszar roboczy oferuje miejsce dla duzej liczby narzedzi na gtowicy rewolwerowej, zapewniajac w ten sposob ciagty
sptyw wiéréw podczas praktycznie bezobstugowej produkcji. W trakcie obrobki chwytak czesci obrobionych znajduje sie w swojej
pierwotnej pozycji, dzieki czemu w zaden sposob nie ogranicza tego procesu.

WRZECIONO GLOWNE

Dostepne sa dwa rozmiary wrzecion do wyboru: pierwszy o Srednicy
do 865 mm z koncéwka A2-6, drugi o maks. 295 mm z A2-8. Oba
pozwalaja na szerokie wykorzystanie w zakresie mocujacych
urzadzen, takich jak uchwyty tulejkowe, 3-szczekowe uchwyty czy
tarcze zabierakowe. W przypadku ztozonych operacji frezowa-

nia, wrzeciono moze by¢ uzyte do obrébki interpolowanej lub by¢
zatrzymane w dowolnej pozycji.

PRZECIWWRZECIONO

Wrzeciono przechwytujace umozliwia kompleksowa obrobke
elementow. Dzieki niemu mozna wykonywac operacje toczenia,
frezowania i wiercenia z tytu obrabianych elementéw. Koncentryczny
przechwyt obrabianych elementéw ma réwniez te zalete, ze

pozwala zachowa¢ wysoka doktadnos¢ w zakresie wspdtosiowosci,
wspo6tsrodkowosci i pozycji katowej.

GtOWICA NARZEDZIOWA /
WERSIJA Z KONIKIEM

Osiowa gtowica narzedziowa dla wersji z konikiem. Szybka
12-pozycyjna serwosterowana gtowica o bardzo krotkich
czasach wymiany dla znormalizowanych narzedzi VDI30 lub

VDI 40. Wszystkie gniazda moga obstugiwac¢ napedzane oprawki
narzedziowe dla wiercenia, frezowania lub gwintowania.

URZADZENIE ODBIERAJACE
OBROBIONA CZESC

Gotowe czesci sa transportowane z obu wrzecion za pomoca
urzadzenia do pobierania elementéw. Ta sprawdzona koncepcja
EMCO z obrotowa taca zapewnia optymalny dostep do obszaru
roboczego, swobodny sptyw wiéréw i delikatne usuwanie
gotowych czesci.

GLOWICA NARZEDZIOWA /
WERSJA Z PRZECIWWRZECIONEM

Promieniowa gtowica narzedziowa dla wersji z przeciwwrzecionem.
Szybka 12-pozycyjna serwosterowana gtowica o bardzo krétkich czasach
wymiany dla znormalizowanych narzedzi VDI30 lub VDI 40. Katowe opra-
wki wyposazone w ptytke pozycjonujaca. Brak koniecznosci dodatkowej,
czasochtonnej regulacji. Wszystkie gniazda sa napedzane, a operator
moze w dowolnym momencie regulowac predkos¢ indeksowania..

KONIK

W celu podparcia wiotkich elementéw, EMCOTURN E65 zawiera
w peini automatyczny konik. Jest on przesuwany hydraulicznie
na dtugosci 500 mm. Kiet ze stozkiem MT4 jest bezposrednio
wbudowany w korpus konika. Zapewnia to zwartos¢ i
najwyzsza sztywnoseé.

/ALETY

/ Napedzane narzedzia o duzej mocy

/ 0s Y do kompleksowej operacji frezowania
/ Przeciwwrzeciono do kompletnej obrébki
/ Uniwersalny automatyczny konik

/ Doskonata doktadnos¢ obrobki

/ Bardzo kompaktowy uktad maszyny

/ Najnowoczesniejsza technologia sterowania
firmy Siemens SINUMERIK 828D, Fanuc Oi TF
lub Heidenhain, zawierajaca Shop Turn /
Manual Guide i / Smart Turn

/ Made in the Heart of Europe

PROWADNICE 0SI Y

Ustawione pod katem 90° do podstawy maszyny, prowadnice
z napieciem wstepnym zapewniaja krotkie wysiegi i najwyzsza
stabilnos¢ dla kompletnej obrobki.

EMCOTURN E65




FANUC OiTF

Model OiTF z serii CNC jest idealnym rozwiazaniem dla kompaktowych tokarek wysokiej klasy. Atrakcyjny stosunek ceny do jakosci, potaczony z niezréwnana dynamika, precyzja i niezawodnoscia. Sterownik ten
charakteryzuje sie tatwoscia obstugii programowania. Dzieki interfejsowi FOCAS, moze by¢ tatwo podtaczony do systeméw IT wyzszego poziomu, zapewniajac maksymalna wydajnos¢ i funkcjonalnosé. Rozwiazanie to
gwarantuje tatwa i szybka automatyzacje z pomoca robota lub automatyzacji

/JEDNOSTKA STEROWANIA NUMERYCZNEGO:
MOZG KAZDEJ OBRABIARKI CNC

Obrabiarki musza sprostac coraz wyzszym wymaganiom. Maja by¢ coraz szybsze, coraz bardziej precyzyjne
i coraz bardziej przyjazne dla uzytkownika! Obecnie te kryteria spetniane sa przez nowoczesne jednostki
sterujace CNC. Nowoscia jest jednak potrzeba pracy w sieci, cos, co potrafia najnowoczesniejsze uktady
sterowania, obstugujace obrabiarki EMCO. Wielu klientow oczekuje standaryzacji jednostek sterujacych w
ramach swojej produkcji. Aby sprostac tym wymaganiom, EMCOTURN E65 jest dostepny w trzech wersjach
sterowania.

SINUMERIK 828D

Wysokowydajne sterowanie CNC zapewniajace maksymalna precyzje i szybkos¢ obrobki. Dzieki elastycznemu jezykowi CNC i unikalnemu rozwiazaniu w zakresie programowania etapéw roboczych ShopTurn mozna
zaprogramowac i prowadzi¢ obrébke zaréwno na duza skale jak i jednostkowa, z maksymalna wydajnoscia.
Dzieki poteznym transformacjom kinematycznym i obszernemu zestawowi cykli technologicznych SINUMERIK 828D jest réwniez idealny do zaawansowanej obrébki z napedzanymi narzedziami i przeciwwrzecionem.

Symulacja 3D Obrazy diagnostyczne

spindel

Gegen-
spindel

W2u angewaht 1
WI2U akliv 0 ¥T1a
AL gin 1
Wenderpositian n

X 46185 2| -13891Y
G I

HEIDENHAIN CNC PILOT 640

Dzigki elastycznej konstrukcji i wszechstronnym mozliwosciom programowania, CNC PILOT 640 od Heidenhain zawsze oferuje wtasciwe wsparcie - niezaleznie od tego, czy produkuje sie proste czy ztozone elementy

Symulacja 3D

Obrazy diagnostyczne
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CNC PILOT 640 charakteryzuje sie tatwoscia obstugi i programowania, dlatego tez wymaga jedynie niewielkiego przeszkolenia.

Symulacja 3D
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PODAJNIK PORTALOWY EMCO. Q?J\?V“SSTTJ&%NY ZWROT

INDYWIDUALNA OPTYMALIZACJA PROCESU. Magazyn obrabianych preemioton

Przystawki paletowe przeznaczone dla danych potfabrykatow umozliwiajg ich zorientowany zatadunek do maszyny oraz zwigkszajg zapas czesci dla
produkcji bez udziatu cztowieka. Skrocono lub wyeliminowano czas przezbrajania dzieki perfekcyjnemu dopasowaniu do czesci klienta.
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1. PODAINIK PORTALOWY
2. MAGAZYN PALETOWY (Z 20 STACJAMI)
3 SYSTEM CHWYTAKOW

/ALETY

/ W petni zautomatyzowany
zatadunek i roztadunek elementow
obrabianych
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V4 Wielokanai'owy sterownik i | I o - g - 3 2 | 2 - .“;7" _ 4 x 3-szczekowa gtowica
Sinumerik z cyklami uzytkownika . ; >

/ Ptynna wspétpraca pomiedzy
obrabiarka a urzadzeniem
tadujacym

/ Réznorodne mozliwosci
dostosowania do potrzeb klienta

/ Mozliwosé integracji stacji
pomiarowej, stacji znakujacej, =

s .. e \ B — e ——
stacji czyszczacej itp. 4-pozycyjna przystawka paletowa oston zaworéw 20-pozycyjny magazyn palet dla indywidualnych potrzeb klienta

/ Krétki czas pomocniczy dzigki
wtazowi zatadunkowemu

Gtowica chwytaka watka




POMIAR NARZEDZI

Opcjonalna sonda pomiarowa w obszarze roboczym pozwala na szybki i precyzyjny pomiar narzedzia w maszynie. Montowana recznie
ponizej wrzeciona gtéwnego. Po uzyciu - demontowana i umieszczana w schowku, po lewej stronie w obudowie maszyny.

ZWIEKSZONE CISNIENIE CHLODZIWA

Pompa chtodziwa 14 baréw jest dostepna jako opcja alternatywna
dla wersji 3,5 bara. Stanowi uzupetnienie pomp w maszynie
podstawowej. Dla celéw konserwacyjnych, pompy mozna tatwo
odchyli¢, aby mise mozna byto wyciagna¢ do przodu.

SYSTEM FILTRA TASMOWEGO

W razie potrzeby mozna zamontowac opcjonalny 600-litrowy
zespot filtra taSmowego z wysokocisnieniowymi pompami
chtodziwa o cisnieniu 25 bardw. Zwieksza to zaréwno objetos¢, jak i
zywotnosc¢ chtodziwa.

OBROTOWE OKNO

Opcjonalne wirujace okno pozwala na doskonaty wglad w
obszar roboczy, takze podczas obrébki z uzyciem chtodziwa.
Dzieki wirujacej ptaszczyznie chtodziwo jest odrzucane
natychmiast po uderzeniu. Dzigki temu szyba pozostaje
idealnie przejrzysta.

bos ]
/SL 1200 a\

PODAINIK PRETOW KROTKICH

Odpowiadajac na oczekiwania rynku w zakresie oszczednosci
zajmowanego miejsca, firma EMCO opracowata najbardziej
kompaktowy podajnik dostepny na rynku: EMCO SL 1200.

PRZECHOWYWANIE RAMIENIA
POMIAROWEGO

Zabezpieczony schowek na ramie pomiarowe i trzpien
pomiarowy.

ZASOBNIK MATERIALU

Materiatowy zasobnik, zlokalizowany z tytu SL 1200, ma
powierzchnie 560 x 1210 mm i umozliwia przechowywanie duzej
liczby pretéw. Pozwala to na bezzatogowa produkcje.

Dla zapewnienia bezpieczenstwa, zasobnik jest przykryty
pokrywa

TRANSPORTER GOTOWYCH CZESCI

Chwytak gotowych czesci umieszcza obrobione elementy
na tasmie zbierajacej. Poniewaz ruch tasmy jest taktowany,
elementy - czesto bardzo skomplikowane - nie uderzaja o
siebie.

PANEL OBStUGOWY

Przyciski obstugi i regulacja srednicy znajduja sie z przodu
podajnika SL 1200. W razie potrzeby podajnik mozna tatwo
przesunac o 400 mm w lewo.




/UKt AD MASZYNY /PRZESTRZEN ROBOCZA

Schemat maszyny E65 z Obszar roboczy E65 z

EMCO SL1200 konikiem- VDI30

LN
@)
LLl
pa
o
>
-
o
)
p=
L

Wartosci w milimetrach

Wartosci w milimetrach
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/PRZESTRZEN ROBOCZA

Obszar roboczy E65 z

PRZECIWWRZECIONEM

/PRZESTRZEN ROBOCZA

Obszar roboczy EB5 7

konikiem- VDI40
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Wartosci w milimetrach

Wartosci w milimetrach

27 Stroke-Z 610 max. 255 Hub-Z 610
max. 185 3
— — — >é
~ 265 245 ) g
= max. 140 155 | o m|
g 2
] 5 QL = | b ] D
I 5 E - — I e
5| = | g ) f S F 7 F \\§ s = o = —\
8 s Bl LEl |58 ® s & VK8 SO | e o Q@’ -
< | | NS ol by s S \ I s 5] [ s 5]
1 N2 s r / (AR ng)c)@ . N s |H =4 o
i ] DN 69860 " ] 73 A ° S| [DN 69880] '
5 L _[max. 165 o%@ﬂ] 2R VDI 30 g / | / // ; A \\ \ \ . | | I ) 1 o VDI 40 o | \
| H ’ / /| i 2 B 3 S
— a o et S
| S Ll — L= —145 564
(o | = | \ ‘ | O 1186 025 |l '
< 70 | ' m [ VT \ 60 3 3 ]
| | %b_" 5P s m RN 0 . 282 n 3 u9]| |e 3
3 “ s 15 / ‘ 5 167 O ul llael ©° -
8 ] o | SN | : < =
| Lz i UG He 3 AN 1 N - =2 1 A g
T e 3 N Ay a g ol = 2
115 132 A §r§ : | /// N b 3 o < - §
53 x & ) N A : 1 g A o Q -«
= o2 | | oA - - ] & e o MR
1 > mXolo - 2003 = Py < < N
. 5 5. g4 d%as ] } 8 ( B E | |
s 4 ® &
§ B I g — 1 E
; = i N ]
& o5 || - - - - g\ ' Zli | = & 5:_, WK ©
° 2073 A Al i 8 & kereo-6 44 ) D
= ‘ \ < S 22 |36
O 1 '
Rl T — S [ 157
- A
offl o vaF e B ] 162 -2500 Hub-Y 80 (+40)
§ (527 %) 45
144 ; max. 682
157 / 804
260 -2580 ——
max. 840 *) Maszyna bez osi Y
2%) poprzez programowe wytaczniki krancowe obszar chroniony przed kolizja



/PRZESTRZEN ROBOCZA

Wartosci w milimetrach

Obszar roboczy E65 z
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Przestrzen robocza

/DANE TECHNICZNE

Konik

Przelot nad tozem

Przelot nad suportem

Rozstaw miedzy ktami (wersja z konikiem)
Worzeciono gtéwne / przeciwwrzeciono odlegtos¢
Maks. srednica toczenia

Maksymalna. dtugos¢ obrabianej czesci

Maksymalna srednica preta

Przejazd

@ 610 mm

2 360 mm
682 mm

840 mm

@ 500 mm
520 mm

2 65 (95) mm

Przejazd konika
Maksymalna sita
Maksymalna predkos¢ przejazdu

Stozek otworu konika

0scC

500 mm

8000 N

okoto. 20 m/min
MK 4

System chtodzenia

Pojemnos¢ zbiornika (opcjonalnie)
Cisnienie chtodziwa (opcjonalnie)

Moc pompy (opcja)

Zuzycie energii

230 (830) litréw
3,5 (14 / 25) bara
0,57 (2,2 / 3) kW

Przejazd w osi X/Z

Przejazd w Y

Wrzeciono gtéwne

260 / 610 mm
80 (+/—-40) mm

Rozdzielczos¢ osi obrotu
Szybki obrot

Gtowica narzedziowa

0,001°
1000 obr/min

Zakres predkosci obrotowej
Maksymalna moc
Max. moment obrotowy na wrzecionie

Koncéwka wrzeciona DIN 55026

Srednica wewnetrzna tozyska przedniego wrzeciona

Srednica otworu wrzeciona

Przeciwwrzeciono

0 — 5000 (3500) obr/min

22 kKW

305 (380) Nm
KK6 (KK8)
2105 (160) mm
2 73 (105) mm

Liczba gniazd narzedzi (wszystkie napedzane)
Watek VDI (DIN 69880)

Przekroj trzonka do narzedzi kwadratowych
Przekroj watka dla wytaczakéow

Czas zmiany narzedzia

Liczba gniazd napedzanych DIN5480

12
30 (40) mm

20 x 20 (25 x 25) mm

@ 32 mm
0,2 (0,3) sek.

Zakres predkosci obrotowej
Maksymalna moc
Max. moment obrotowy na wrzecionie

Koncéwka wrzeciona DIN 55026

Srednica wewnetrzna tozyska przedniego wrzeciona

Srednica otworu wrzeciona

0 — 5000 obr/min
16,5 kW

130 Nm

KK 6

@ 105 mm

@ 73 mm

Zakres predkosci obrotowej
Maksymalny moment obrotowy

Maksymalna moc

Napedy posuwow

0 — 5000 (4500) obr/min

25 Nm
6,7 kW

Szybkie przejazdy X/ Y / Z

Sita posuwuwosi X /Y / Z

Sita posuwu w osi Z2, (przeciwwrzeciono)
Doktadnos¢ pozycjonowania Ps VDI 3441 X /Y / Z

30 /15 / 30 m/min

5000 / 7000 / 7000 N

8000 N
2/2/2um*

* dla maszyn pomierzonych laserowo i ze skompensowanym btedem skoku

Moc przytaczeniowa 39 kVA
Sprezone powietrze 6 bar
Wymiary i waga

Wysokos$¢ osi nad podtozem 1150 mm
Wysokos¢ maszyny 2450 mm

Wymiary maszyny L x D

Catkowita masa

EMCO SL1200

3335 x 2315 mm
ok. 6500 kg

Dtugos¢ preta

Srednica preta

Zasobnik materiatu
Dtugos¢

Szerokos¢

Wysokos¢ (0$ wrzeciona)

Masa

250 — 1100 mm
@8 — 95 mm
okoto. 560 mm
1700 mm

1250 mm

1090 - 1380 mm
okoto. 500 kg

Urzadzenia zabezpieczajace spetniaja normy CE

EMCOTURN E65
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